
 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

Certificamos que DIEGO FERNANDES PINHEIRO participou do XXIX CONGRESSO DE INICIAÇÃO CIENTÍFICA 

DA UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAZONAS realizado no período de 09 a 11 de dezembro de 2020, apresentando, 

na categoria oral, o projeto PIB-H/0186/2019: Educação e Direitos Humanos: atendimento educacional aos 

refugiados em Manaus 2017- 2018 

 

Carga Horária: 1 hora                          

 

Manaus, 05 de janeiro de 2021 
                                                                                                    


